0803_DE 99

Navod k instalaci, obsluze a udrzbeé

PLYNOVE SPORAKY
S VECNYM PLAMINKEM

M74FP - M74FMP * M76FP *+ MI76FMP

M74FPFG *- M74FMPFG
M76FPFG * M76FNVIPFG

High Technology Low Cost

M74FPFE ' M74FNVIPFE
M76FPFE * M76FMVIPFE

. M74FPFXE ' M74FVMIPFXE
By M76FPFXE ' M76FNMIPFXE

M72FPTFG



VLASTNOSTI

Dodavatel:

Datum:

Servisni sluZba:

FAX

E-mail

28.10.2010 AMME 0803 DE 99 - GASHERDE MIT PILOT
2z 31




1- SchematiCk@ ZNAZOINENI.......c..eeiieiceeerrceere e e e e s e s e e e e e e e e e e e e s nne e nennnnnenans 5
2- VIasStnOsti PrIStrOjUl.....cccucceerrierrrrsrissrrsssressssesssssesssnesssssesssnsessssessssssssssesssneesssnesssnsessnesssnsessnnesssn 8
3- B = o7 2T T TR T = T 9
4 - Pokyny pro uvedeni dO PrOVOZU........cccccceririiiiicsssnereenrsssssssssssssesssssssssssssssnesssssssssssnmenssssssnas 1"

4.1 BezpeCnostNi UPOZOINEN . .....oouiiiiiiii e 11

4.2 Montaz, vybava a bezpe€nosti prvky pristrojl .........ccoereieiiii i 11
421 RV T T | [0 7= e [ - 11
422 10 o Y- TSP 12

I N /(o)1 - A PSPPSR 12
4.3.1 MISTO INSLAIACE ... .. e e e e 12
4.3.2 Zakonné smérnice, ustanoveni a techniCké NOrmy ...........ccccveiiiiiii e 13
4.3.3 INSTAIACE ... e 13
434 PFipojeni K privodUu PIYNU .........oiiiiiiiec e e a e 13
4.3.5 (@0 1Yo To [K=] o - 110 HA PP OUSPRR 13
4.3.6 PFipojeni k elektrickému proudu ... 13
4.3.7 VYTOVNANT NAPEL ...t e et e e e 14
5- PFiprava Pro PrOVOZ...........ccccccmerrmmiiiiissssssensesssssssssssssssssssssssssssssssesessasssssansssssnsssssssssnsnnssssssssnn 15

5.1 PFiprava a uvedeni dO PrOVOZU .........ooiieeiiiiieie et e e e e e e e 15
511 WAVZYo [T o T 1o (o o] )Y/ v U OSSR 15
51.2 PFEZKOUSENT VYKONU ..ottt 15
51.3 Kontrola tlaku PHPOJENI ......oiieeeee e 15
514 Kontrola vykonu volumetrickou Metodou ..o 15
515 Kontrola vykonu pfi provozu se zkapaln&€nym plynem ..o 17
5.1.6 Kontrola fUnKENOST .........oiiiii e 17
51.7 Kontrola VEENENO PlamMiNKU .........oeiiiiiiiiiiieiie e e e e e e e e e 17
5.1.8 Kontrola primarnino VZAUCKHUL..............ooiiiii e 17
51.9 PouCeni provoZoVatele .............eiiiiiiiiie s 18
5.1.10 Prestavba @ pAzpUSODENI .........ueiiie e 18
51.11 Vymeéna trysek hofakl vafidlove desky ...........ooceriiiiiii e 18
5.1.12 Vymeéna trysek ve€ného plaminku vafidlové desky...........cccouiiiiiiiiiiiiiieiiieee e, 18
5.1.13 Nastaveni minimalniho VYKONU...........oooiiiiiii e 18
5.1.14 Vyména trySek OPEKACT AESKY ......ooiiiiiiiiiiiiie e 18
5.1.15 Vymeéna trysky u plynoveé trouby GN 2/1 ........eoiiiiiiiie e 19
5.1.16 Vymeéna trysky vééného plaminku u plynové trouby GN 2/1.........ccccoviiiiiiiiineeiienn, 19

5.2 UAIZDE .o 20

5.3  VYMENA SOUCAST PIiSITOJE ...ueeiiie et a e e e e 20
5.31 Plynovy kohout vafidlovVe deSKY ..........cccuuvviiiiieiiiicieee e 20
53.2 Termoclanek hofaku vafidlove deSKY ..........ocueiiiiiiiiiiiiii e 20
5.3.3 Plynova klapka plynové trouby GN 2/1 ..o 21
534 Zapalovaci svika plynové trouby GN 2/1 ........ooiiiiiiii e 21
5.3.5 Termoclanek plynové trouby GN 2/1 ........ooiiiiii e 21
5.3.6 Hlavni hofak plynove trouby GN 2/1 ... 21
5.3.7 Plynovy kohout OpEKaCi AESKY ..........eueiiiiiiiiiiiiii e 22
5.3.8 Zapalovaci SViEka OPEKaCi AESKY ..........uiiiiiiiiiiiiiieie e 22
5.3.9 TermoClanek OPEKACT AESKY .....cooii i 22
5.3.10 Tepelny odpor elektrické trouby GN 2/1 .......oooiiiiiiiiie e 22
5.3.11 Tepelny odpor elektrické trouby GN 1/1 ......c..eoviiiiiiiee e 22
5.3.12 Ventilator elektrické trouby GN 1/1 .........ouriiiiieee e 22
6 - NAVOA K POUZItE ....uueeeeiiiiiiiiciiseciiiriirsssscssmseee s s rsss s s sssmen e e s s s s s s s s ssmnr e e e e e s sn s s smnnneesessassssnnnnneensssnssnn 23

6.1 Bezpec€nostni pokyny pro obsluhu, CiSt&€ni @ Opravy ........ccccceeiiieiiiiee i 23

6.2 OV =To LT o e (ol o] o} o AU PR 23
6.2.1 Zapaleni a vypnuti hofaku vafidlové desky s v&&nym plaminkem ...........ccccocceveinneeen. 23

6.3  Zapnuti a vypnuti elektrické trouby GN 2/1 ... 24

6.4  Zapnuti a vypnuti elektrické trouby GN 1/1 ... 24

6.5  Zapnuti a vypnuti plynove trouby GN 2/1 ........oooiiiiiiiiiee e 24
6.5.1 Zapaleni vé&ného plaminku plynové trouby GN 2/1 ........coooiiiiiiiiiie e 24
28.10.2010 SAMME 0803 DE 99 - GASHERDE MIT PILOT

3z31




6.5.2 Zapnuti hlavniho hofaku a nastaveni teploty plynové trouby GN 2/1 ..........cccceeevneeenn. 25

6.6 Zapnuti a vypnuti OPEKACICh AESEK..........eoiiiiiiiiee e 25
6.7 Uvedeni mimo provoz v pfipad€ POrUChY...........ooi i 25
6.7.1 Opatfeni v pripade POrUCHY ..........eiiiiiie e 25
6.7.2 Opatreni pfi delSim preruSeni PrOVOZU ...........coiiiiiiiiiiiiiiieie e a e 26
6.8  PéCe o pfistroj aintervaly UdrZby .............ooooiiiiiiie e 26
6.9 Doporuceni ohledné péce o pfistroje pro velkokuchyné vyrobené z nerezové oceli............ 26
6.9.1 Dulezité poznatky 0 NErezove OCEli.........cccoeiiiiiiiie e 26
6.9.2 Pokyny a tipy na udrzbu pfistroju z nerezove oceli..........coocoviiiiiiiiniiiiie e 27
6.9.3 Smérnice 2002/96/EC (RAEE) informace pro spotiebitele ............cccooieiiiiiiiiinins 28
7-  PRILOHA: SCHEMA ZAPOUJENI.......coeurieererereaseseseasesessessssessessssessssssesssessssasessssessssssseassns 29

C€

28.10.2010 AMME 0803 DE 99 - GASHERDE MIT PILOT
4z 31




1 - Schematické znazornéni
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1 - Schematické znazornéni
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1 - Schematické znazornéni
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2 - Vlastnosti pristroju

Tyto pristroje jsou uréeny pro profesionalni pouziti. Instalaci, opravy a pouziti provadi
pouze odborné vyskoleny personal.

Tyto pokyny pro uvedeni do provozu plati pro nase plynové sporaky, které jsou uréeny
pro kategorii vtabulce 1 na strané 8. Stitek s vlastnostmi pristroje se nachazi na
pristroji (viz schematické znazornéni). Pristroj musi byt béhem provozu pod
dohledem.

Priklad typového Stitku:

CATIKAT GASIGAZ G G331 G2 G25
I1ZH3BP P mbar 3 31w oW - ssdr0Ookd 0O sx0d s O
112H3 + P mbar 3 3w oM - T O g
11ZH3+ P rrbar 28 7 i - 0 e 0O =3 =13
(G I1ZL3BF Pmbar 30 3 - x| nO
0051 |y 2eLLaee | P mbar s oso om0 | oeld
JROITYRE I12E+3+ Pmbar 22 37 2 | e
MOD. I1ZHIBP P mbar snoso oo - a0 i
ART. I2E P mbar 5 5 Mk wd
€ n IZH3BR Pmbar 30 3 - 2 EQ w0 o
M. 112H3+ P mbar 8 37 N - eEd 0O o O
¥ 0n ke (E1 P mbar W ;W - . wod w0 o0 1 O v
MDD, m3h 134+ P mbar 28 37 2 cryd
Predisposto a gas: - Gas preset: - Prevu pour gaz:
Eingestelt fOr Gas: - Preparado para gas: - Geschuckt voor:
Y AC ki Hz | MADE IM ITALY
PRISTOJ MUSI BYT PRIPOJEN V SOULADU § PLATNYIMI NORMAMI A UMISTEN GI0NGT 5050 mbar
V DOBRE ODVETRANE MISTNOSTI. PRED INSTALACI A POUZITIM PRISTROJE JE
NUTNE PROCIST PRIRUGKU K OBSLUZE.
PRISTROJ MUS! BYT INSTALOVAN KVALIFIKOVANYM SPECIALISTOLL P e
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3 - Technické udaje

rozmér v mm .
MODELY POPIS (Exhcv) ¢ CE
M74FP PIynoyy s’porak s véénym plaminkem 4 horaky 800 x 700 x 900 51BS3547
- oteviena podstavba
M76FP PIynoyy s’porak s véénym plaminkem 6 horaku 1000 x 700 x 900 |51BS3547
- oteviena podstavba
M74FPEG Plynovy §porak s véénym plaminkem 4 horaky 800 x 700 x 900 51BS3547
- plynova trouba GN 2/1
M76FPEG Plynovy §porak s véénym plaminkem 6 horaku 1000 x 700 x 900 |51BS3547
- plynova trouba GN 2/1
Plynovy sporak s véénym plaminkem 4 horaky
M74FPFE - elektricka trouba GN 2/1 800 x 700 x 900 51BS3547
Plynovy sporak s véénym plaminkem 6 horaku
M76FPFE - elektricka trouba GN 2/1 1000 x 700 x 900 |51BS3547
Plynovy sporak s véénym plaminkem 4 horaky
M74FPFXE |_ elektricka trouba GN 1/1 multifunkéni 800 x 700 x 900
M76FPFXE Plynovy sporak s vecnym Plamlnkem 6 horaku - elektricka 1000 x 700 x 900
trouba GN 1/1 multifunkéni
Plynovy sporak s véénym plaminkem 2 horaky
M72FPTFG - opékaci deska - plynova trouba GN 2/1 800 x 700 x 900
M74FMP PIynoyy s’porak s véénym plaminkem 4 smésovaci horaky 800 x 700 x 900
- oteviena podstavba
Plynovy sporak s véénym plaminkem 6 smésovacich
M76FMP horaku 1000 x 700 x 900
- oteviena podstavba
M74FMPFG Plynovy ’sporak s véénym plaminkem 4 smésovaci horaky 800 x 700 x 900
- plynova trouba GN 2/1
M76FMPFG |Plynovy sporak s véénym plaminkem 6 smésovacich|{1000 x 700 x 900
horaku
- plynova trouba GN 2/1
M74FMPFE |Plynovy sporak s véénym plaminkem 4 smésovaci horaky (800 x 700 x 900
- elektricka trouba GN 2/1
M76FMPFE |[Plynovy sporak s véénym plaminkem 6 sméSovacich|{1000 x 700 x 900
horaku
- elektricka trouba GN 2/1
M74FMPFXE |Plynovy sporak s véénym plaminkem 4 smésovaci horaky |800 x 700 x 900
- elektricka trouba GN 1/1 multifunkéni
M76FMPFXE |Plynovy sporak s véénym plaminkem 6 smésovacich|{1000 x 700 x 900
horaku
- elektricka trouba GN 1/1 multifunkéni
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TABULKA 1

Plynova

Modely B C trouba Opékaci
2100 2100 GN 2/1 desky
|Kategorie II2ELL3B/PA
Typ konstrukce A
Spalovany vzduch m*h 8 12 16 12
Jmenovita vyhrevnost kW 4.0 6.0 6.5 6.0
IMinimalni vyhfevnost kW 1.2 1.8 - 1.8
Celkova vyhievnost (plyn) Hodinova spotieba
G20 | G25 [G30/G31
m*h | m*%h | kg/h

M74FP « M74FPFE  M74FPFXE 248kW |2,89 | 2,82 1,94 Yy
M76FP « M76FPFE « M76FPFXE 37.2kW |4,34| 4,23 2,91 eccocee
M74FPFG 31.5kW | 3,68 | 3,58 2,46 YYY)
M76FPFG 43.9kW |512| 5,00 3,44 eococee
M72FPTFG 251 kW | 2,93 | 2,86 1,96 oo ° °
M74FMP « M74FMPFE -M74MFPFXE 20.8 kW A oo
M76FMP « M76FMPFE ‘M76MFPFXE 31.2 kW oo eoo
M74FMPFG 27.5 kW oo L o
M76FMPFG 37.9 kW X oo °
Tlak pripojeni
[Metan 2E a LL G20/G25 20/20 mbar
Zkapalnény plyn 3+ G30/G31 50/50 mbar
Jmenovity prikon plynu
[Metan LL (HuB = 8,57 kWh/ m®) v m*/h 0.467 0.700 0.862 0.700
|Metan 2E (HuB = 9,45 kWh/ m®) v m*/h 0.455 0.635 0.741 0.635
Zkapalnény plyn 3+ (HuB = 12,87 kWh/ m®) v m*h 0.313 0.470 0.552 0.470
Trysky @ 1/100 mm

Jmenovity vykon 160 200 230 200

LL G25
Minimalni vykon nastavitelny |nastavitelny |- nastavitelnyj
Jmenovity vykon 145 185 198 185
JHiavni hoFak 2E G20 AT vt e ot e
Minimalni vykon nastavitelny [nastavitelny |- nastavitelny)
Jmenovity vykon 85 105 115 105
3B/P G30/G31 _
Minimalni vykon 40 75 - 75
|Pocet zazehovych trysek
G20/G25 27 27 35 27
G30/G31 19 19 20 19
Odstup primarniho vzduchu ,,A“ mm
Metan 2E 7 9 9
Zkapalnény plyn 3B/P volny volny volny volny
lUdaje - el. privod Vykon elektrické trouby: [Jmenovité napéti: Pramér pfipojovaciho kabelu:
GN 2/1 - 5.9 kW 400V 3N - 50 Hz / 230V 3 - 50 Hz 5x2.5mm2/4x2.5 mm2
GN 1/1 - 2.5 kW 230V 50 Hz 3x 1,5 mm’
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4 - Pokyny pro uvedeni do provozu

4.1

Bezpeénostni upozorneéni

Plynovou instalaci a pfipojeni smi provést pouze instalatér schvaleny mistnim podnikem
dodavajicim plyn. Zakonné predpisy (Némecko VDE, Rakousko OVE, Svycarsko SEV
atp.) stejné jako podminky mistniho podniku dodavajiciho plyn pro pfipojeni k rozvodu
plynu museji byt zcela pfesné dodrzeny.

Stavebné je nutné instalovat uginné rozpojovaci zafizeni se vzdalenosti kontakt(
minimalné 3 mm, napf. pojistkovy odpojova¢, pomoci kterého se musi pfi ukonech
spojenych s opravami a instalaci odpojit pfistroj od pfivodu elektrického proudu. Dale je
nutné instalovat vysoce citlivy ochranny vypinaC chybového proudu, ktery zajistuje
spolehlivou ochranu pfed pfimym nebo nepfimym kontaktem s astmi pfistroje, které
jsou pod napétim a pfed zemnimi proudy) maximalni disperze proudu ¢ini TmA/kW).
Sténa pro instalaci mlze byt pfipojena pomoci specialniho pfipojovaciho bodu na systém
slouzici vyrovnani napéti. Pfipojeni musi byt provedeno dle predpisti VDE 0100 T 410.
Prosim dbejte schématu elektrického zapojeni! Udaje z technického datového formulare
porovnejte s udaji uvedenymi v tomto navodu k pouziti.

Rozvody neohybejte, nestlaCujte a dbejte na to, aby se neposkodily o ostré hrany.
Rozvody vedte tak, aby nemohlo dochazet ke kontaktu s horkymi ¢astmi pfistroje.

Pfipojeni k elektrickému rozvodu musi byt provedeno minimalné pfipojovacim kabelem
typu NYM nebo HO7RN-F.

Celkové oplastény pfipojovaci kabel musi byt do pfistroje zaveden uchytkou nebo
svorkou upevnénou na pfistroji.

Konstrukce zafizeni vzduchotechniky musi byt provedena vylucné& odpovidajicim
zpusobem vyskolenym specializovanym technikem.

PFfi umisténi pfistroje v bezprostfedni blizkosti stény, pficky, kuchynského nabytku,
dekorativniho oblozeni atp. musi byt pfekontrolovano, zda jsou z nehoflavého materialu.
V opatném pfipadé musi byt oblozeny nehoflavym, tepelné izolujicim materialem. Je
zapotiebi co nejpfisnéji dodrzovat protipozarni predpisy.

4.2 Montaz, vybava a bezpecnosti prvky pristroju

Robustni ocelovy ram se 4 vySkové nastavitelnymi nozkami. Vnéjsi oplasténi z oceli.

4.2

.1 Varidlova deska

Hofak se stabilizovanym plamenem.

Véc&ny plaminek.

Plynové kohouty s bezpeénostnim prvkem, které Ize nastavit z vysokého prutoku na
nizky.

Termoelektrické bezpecnostni zapinani.

Vafidlové mrizky z emailované litiny.

Télesa horakl, misky hofaku a drzaky trysek, rozdélova¢ plamene hofaku z poniklované
litiny.

Vafidlova deska z chromoniklové oceli 18/10.

Ovladace z tepelné tvrzeného materialu.

Opékaci desky z litiny.
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4.2.2 Trouba

Pecici prostor je vyrobeny z nerezové oceli.

Drzaky plechl z pochromované kruhové oceli.

Vyjimatelny pecici rost z pochromované kruhové oceli.

Dvojsténna dvifka jsou tepelné izolovana a maji izolovany uchyt a zavés s vyvazenym
perem.

Pecici prostor je tepelné izolovan skelnou vatou.

Provedeni plyn GN 2/1

Trubkové plynové hofaky z nerezové oceli jsou velmi odolné proti termickému a
mechanickému zatizeni.

Napajeni plynem probiha pres bezpecnostni ventil s termosatem. Nastaveni teploty
mezi 150°C a 300°C se provadi pomoci termostatického ventilu.

Hlavni hofak se zapaluje pomoci vééného plaminku s bezpe&nostnim termoclankem.
Zapalovani vécného plaminku probiha piezoelektricky.

Dolni deska trouby z litiny se zesilovacimi Zebry se sklada ze dvou ¢asti, aby bylo
zjednodusSeno jeji vyjmuti z pfistroje.

Sbérac koure je z hlinikového plechu, ochranna mfizka je z emailované litiny.

Provedeni elektro GN 2/1

Tepelné odpory se nachazeji na horni strané (horni ohfev) a na dné trouby pod deskou
(spodni ohfev).

Nastaveni teploty mezi 50°C a 300°C se provadi pomoci termostatu ve spojeni s ovladacem
opatfenym tfemi poly.

Horni a dolni ohfev mize byt zapnuty zaroven nebo kazdy z nich jednotlivé.

Zapnuti tepelnych odpor( je signalizovano dvéma kontrolkami.

Horni topné odpory jsou viditelné (gril), dolni jsou skryty pod deskou z nerezové oceli.

Provedeni elektro GN 1/1 s cirkulaci vzduchu

Tepelny odpor se nachazi na dné trouby okolo ventilu a je chranény pFicnou sténou.
Nastaveni teploty mezi 50°C a 300°C se provadi pomoci termostatu ve spojeni s ovladacem.
Zapnuti tepelnych odporu je signalizovano dvéma kontrolkami.

4.3 Montaz

4.3.1 Misto instalace

Pristroj by mél byt instalovan v dobfe odvétrané mistnosti, pokud mozno pod digestofi (viz
pracovni list DVGW G634).

Pristroj mlze byt instalovan samostatné nebo spole¢né s podobnymi pfistroji.

Pokud jsou okolni stény z hoflavého materialu, musi byt po stranach a zezadu pfistroje
dodrzena minimalni vzdalenost 150 mm.

Pokud neni tuto vzdalenost mozno dodrzet, musi byt provedena odpovidajici opatfeni pro
ochranu proti vysoké teploté, jako napfiklad oblozeni povrchll instalacni plochy
obkladackami, instalace ochranného zafizeni pfed tepelnym zafenim (viz DVGW — TRGI).

28.10.2010 AMME 0803 DE 99 - GASHERDE MIT PILOT
12z 31




Pfed pfipojenim pfistroje musi byt na zakladé jeho technického §titku zkontrolovano, zda je
vhodny a schvaleny pro druh plynu ktery je k dispozici.

Pokud druh plynu na typovém S§titku pfistroje nesouhlasi s druhem plynu, ktery je k dispozici,
prectéte si prosim kapitolu 5.1.8 ,Pfestavba a uprava®“.

4.3.2 Zakonné smérnice, ustanoveni a technické normy

Pfi uvedeni do provozu je tfeba dodrzet nasledujici normy:

o Prislusné zakonné predpisy.

e Regionalné platné stavebni pfedpisy a vynosy k oblasti spalovani.

e Pracovni list DVGW G600 (TRGI) ,Technické smérnice pro pfistroje napojené na rozvod
plynu®.

e Pracovni list TRF ,Technické smérnice pro zkapalnény plyn®.

e Pracovni list DVGW G634 ,Instalace plynovych spotfebicu v oblasti velkokuchyni*.

o Prislusné predpisy pro ochranu zdravi.

e Opatfeni podniku dodavajiciho plyn.

e Stavebni prfedpisy a mistné platné protipozarni predpisy.

4.3.3 Instalace

Pfed uvedenim do provozu, pfipojenim Kk pfivodu plynu, pfekontrolovanim vykonu,
pfestavbou a upravou pfistroje se spojte s dodavatelem plynu.

4.3.4 Pripojeni k privodu plynu

Propojeni pfipojky plynu pfistroje R 2" s pfivodem plynu lze provést napevno nebo
odpojitelné vestavbou specialniho schvaleného plynového kohoutu DVGW.

Pokud pouZijete ohebnou trubku, musi byt vyrobena dle DIN 3383, ¢ast 1 nebo DIN 3384
z nerezove oceli.

Jakmile je provedeno pfipojeni k plynu, musi byt provedena kontrola tésnosti pomoci
specialniho spreje pro zjisténi nezadouciho uniku plynu.

4.3.5 Odvod spalin

Tyto sporaky patfi ktypu A, to znamena, Ze pfipojeni k zafizeni pro odvod spalin neni
vyzadovano.

Co se tyCe pfivodu vzduchu k mistu instalace, odkazujeme na jiz zmifiovany pracovni list
DVGW G634.

4.3.6 Pripojeni k elektrickému proudu

Dfive neZ pfipojite pfistroj k pfivodu elektrického proudu, musite zkontrolovat, zda:

e Napéti uvedené na typovém Stitku pFistroje odpovida udavanym hodnotam pfivodu
elektrického proudu.

e Je zajisténo uzemnéni.

o Je pfipojovaci kabel pro pfivod proudu k pfistroji vhodny (viz tabulka 1 v kapitole 3.
Technickeé udaje) a typové schvaleny. Kabel musi byt pfinejmensim typu HO7 RN-F.

Ochranny vodi€ musi byt tak dlouhy, aby pfi selhani odleh&eni tahu byl vytazen az nasledné

po vodi€ich proudu.
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Kromé toho musi byt pfed pfistrojem instalovano zafizeni, které ma vzdalenost mezi
kontakty minimalné 3mm a umoznuje vypnuti pfistroje na vSech podlech.

K tomuto ucelu Ize pouzit napfiklad bezpeénosti vypinac s pojistkou.
Vypinac¢ se vSemi pdly se musi nachazet v blizkosti pfistroje a byt snadno pfistupny.

4.3.7 Vyrovnani napéti

Pristroj je zapotfebi pfipojit k systému vyrovnani napéti. K tomuto ucelu uréena svorka se

nachazi v blizkosti vstupu kabelu a je oznacen destickou s odpovidajicim symbolem @ .

Vyrobce nepiebira zadnou zodpovédnost pripadné ruéeni za Skody vzniklé
z divodu nedodrzeni predpisti nebo nespravné instalace.
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5 - Priprava pro provoz

5.1 Priprava a uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je tfeba odstranit vSechny ochranné félie, které se nachazeji na
pfistroiji.

Nasledné je zapotiebi pomoci teplé vody a myciho prostfedku vycistit vihkym hadfikem
veskeré pracovni plochy a vnéjSi Casti pristroje. Tak se zcela odstrani pfipadné zbytky
ochrannych prostfedkt pfed rzi, které byly naneseny na povrchy pfistroje ve vyrobé.
Nakonec se v&e vylesti dosucha pomoci Cistého hadfiku.

5.1.1 Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je potfeba prekontrolovat, zda se provedeni pfistroje (kategorie a
typ nastaveného plynu) shoduje se skupinou a druhem plynu, ktery je dodavan mistni firmou
dodavajici plyn.

Pokud tomu tak neni, musi byt nejprve provedena pfestavba na skupinu &i Uuprava na druh
plynu, ktery je dodavan (viz kapitola 5.1.10 ,Pfestavba a Uprava®).

Doporucujeme pro uvedeni do provozu dodrzovat pokyny uvedené v navodu k pouZiti.

5.1.2 Prezkouseni vykonu

Pfistroje se smi uvadét do provozu pouze s tryskami ur€enymi pro jmenovity vykon.
Vykon muze byt nasledujici:

¢ Jmenovity vykon uvedeny na typovém Stitku pfistroje

e Snizeny vykon

Odpovidajici trysky najdete v tabulce 1.

Jmenovity vykon ziskame téz dodrZzenim tlaku pfipojeni:

e 42,5 mbar pro plyn 2. skupiny (G20/metan)

o 57,5 mbar pro plyn 3. skupiny (G30/butan, G31/propan)

Mimo shora uvedené hodnoty tlaku se pfistroj nesmi uvést do provozu.

Pokud by byl nastavovan snizeny vykon, je nutné dodrzet hodnoty obsazené v tabulce 1.

Pokud je vyZadovana dopliikova kontrola jmenovitého vykonu, lze ji provést za pomoci
plynového méfaku takzvanou volumetrickou metodou. Bézné stadi prfekontrolovat spravny
provoz trysek.

5.1.3 Kontrola tlaku pfipojeni

Tlak pfipojeni je zapotfebi provést pomoci kapalinového méfaku tlaku (napf. méfak tvaru U
s presnosti minimalné 0,1 mbar).

Za ucelem provedeni kontroly tlaku pfipojeni demontujte Sroub uzavirajici trubi¢ku slouZici
pro méfeni tlaku pfipojeni (pos. 22 obr. 1) a pfipojte k ni hadicku manometru; o provedeném
méfeni je zapotfebi umistit Sroub na puvodni misto a pomoci specialniho spreje provést
kontrolu pfipadného nezadouciho uniku plynu a ujistit se o tésnosti spojeni.

5.1.4 Kontrola vykonu volumetrickou metodou

Pomoci méfaku plynu a chronometru Ize zméfit objem plynu pfivadéného do pfistroje za
Casovou jednotku. Spravny objem odpovida hodnoté ,E“ vyjadfené bud v litrech za hodinu
(I/h) nebo litrech za minutu (I/min).
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Vypocitame jej na zakladé nasledujiciho vzorecku:
vykon
provozni vyhfevnost
Je dulezité, aby méfeni bylo provedeno v dobé, kdy je pfistroj ve vychozi poloze.

Hodnotu odpovidajici vyhfevnosti Ize zjistit dotazanim od mistniho dodavatele plynu.

Jmenovity vykon a minimalni vykon ve vztahu k jmenovitému tlaku lze zjistit z tabulky pro
nastaveni pritoku plynu (tabulka 1).

E =

VAROVANI

& Neni k dispozici zadné zafizeni pro prednastaveni jmenovitého vykonu.

Obr.1
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Obr.2

5.1.5 Kontrola vykonu pfi provozu se zkapalnénym plynem

Zkontrolujte, zda je pouzity typ trysek shodny s udaji v tabulce 1.

Zkontrolujte, zda je tlak plynu v redukénim ventilu instalovaného v zafizeni odpovida udajum
uvedenym v kapitole 5.1.2 ,Pfezkouseni vykonu“ (uvedeno na typovém $&titku pfistroje nebo
v tabulce 1).

5.1.6 Kontrola funkénosti

o Uvedte pfistroj podle navodu k pouZiti do provozu.
e Zkontrolujte, zda z pFistroje neunika nezadouci plyn (viz TRGI/TRF).

e Zkontrolujte zapalovani plamene a pravidelny tvar plamene hlavniho hofaku pfi snizeném
vykonu.

e DoporuCujeme Vam uzavieni servisni smlouvy.

5.1.7 Kontrola vééného plaminku

Pokud je véény plaminek spravné nastaveny, obklopuje termoclanek a jeho vzhled je bez
chyby; pokud tomu tak neni, zkontrolujte tlak plynu a také to, zda je injektor Cisty a ma
spravny prumér pro druh plynu, ktery je k dispozici — viz tabulka 1.

5.1.8 Kontrola primarniho vzduchu

Primarni vzduch Ize nastavovat jak pro troubu, tak pro hofaky vafidlové desky.

Vykon objemu vzduchu je spravné nastaveny, kdyz je plamen dostateCné chranén pfed
nadzdvihavanim, pokud je hofak studeny nebo nedochazi ke zpétnému razu, pokud je hofak
zahraty.
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5.1.9 Pouceni provozovatele

e Provozovatel musi obdrzet informace nutné pro zachazeni s pfistrojem, kromé toho mu
musi byt pfedan navod k pouziti.

e Musi byt také seznamen s tim, ze vSechny stavebni upravy, opravy nebo jiné zmény
provedené na budové, které by mohly ovlivnit zasobovani spalovanym vzduchem,
vyzaduji zopakovani kontroly funkénosti.

5.1.10 Prestavba a prizplUsobeni

Pokud ménime typ plynu, napfiklad z metanu na zkapalnény plyn, nebo pfestavujeme

na jinou skupinu plynd, musi byt odpovidajici trysky pfipojeny k hlavnimu hofaku podle
tabulky 1.

Trysky hlavnich hofakl pro rizné typy plynu se nachazeji v sacku, ktery je sou€asti dodavky
pfistroje, a jsou oznaceny odpovidajicim pramérem v setinach milimetru. Pokud by tryska
nebyla k dispozici, obratte se prosim na vyrobce s upozornénim na model pfistroje a jeho
vyrobni Cislo (naleznete v technickém listu). Na konci upravy &i pfizplisobeni musi byt
provedena kontrola funkCnosti pfistroje, tak jak je popsano v kapitole 5.1.6 ,Kontrola
funk&nosti®.

5.1.11Vyména trysek horaku varidlové desky

K vyméné trysky (pozice 1 obr. 1) odstranime rost, rozdélovac plamene a téleso hofaku, poté
demontujeme Sroub (pozice 2 obr. 1), ktera slouzi k upevnéni hlavni vzduchové objimky
(pozice 3 obr. 1), posunte ovladani vzduchu tak, abyste ziskali pfistup k trysce, odSroubujte
trysku a nahradte jinou, uréenou pro odpovidajici druh plynu — viz tabulka 1; v3e znovu
smontujeme v opa¢ném pofadi. Po vyméné musi byt zkontrolovano specialnim sprejem, zda
vSe tésni a nedochazi k neZzadoucimu uniku plynu.

5.1.12Vyména trysek veéného plaminku varidlové desky

K vyméné trysky vécného plaminku (pozice 12 obr. 1) odstranime rost, rozdélova¢ plamene
a téleso horaku.

Poté demontujeme Srouby (pozice 18 obr. 1), které slouzi k upevnéni ovladaciho zafizeni na
vstfikovaci objimce; ovladaci zafizeni nadzdvihneme tak, abychom si usnadnili pfistup
k matce (pozice 11 obr. 1); matku spole¢né s vedenim a dvojitou kuzelkou ventilu (pozice 13
obr. 1) spustime smérem doll, trysku vytanheme nahradime jinou, uréenou pro odpovidajici
druh plynu — viz tabulka 1; vSe znovu smontujeme v opacném pofadi. Po vyméné musi byt
zkontrolovano specialnim sprejem, zda vSe tésni a nedochazi k nezadoucimu uniku plynu.

5.1.13 Nastaveni minimalniho vykonu

Sroub pro nastaveni minima (pozice 5 obr. 1) se nastavuje nasledovné:
e Pfi provozu se zkapalnénym plynem musi byt dotaZzen nadoraz.

e Pfi provozu s metanem musi byt na zakladé tabulky prutok plynu hodnoty v I/min.
pfezkousen se zietelem na hodnotu provozni vyhfevnosti (méfeni volumetrickou
metodou). Uvedeme pfistroj do provozu dle navodu. Nastavime ovlada¢ na minimum a
Sroubem (pozice 5 obr. 1) regulujeme prutok (po sméru hodinovych ruci¢ek = snizeni
prutoku, proti sméru hodinovych ruci¢ek = zvySeni pratoku)

5.1.14Vymeéna trysek opékaci desky

K vyméné trysky opékaci desky (pozice 1 obr. 2) odstranime desku, rozdélova¢ plamene a
téleso horaku.
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Poté demontujeme Sroub (pozice 2 obr. 2), ktery slouzi k upevnéni hlavni vzduchové objimky
(pozice 3 obr. 2), posunte ovladani vzduchu tak, abyste ziskali pfistup k trysce, odSroubujte
trysku a nahradte jinou, uréenou pro odpovidajici druh plynu — viz tabulka 1; v3e znovu
smontujeme v opacném poradi.

Jakmile byla instalovana vhodna tryska, nastavte odstup primarniho vzduchu ,A“ (obr. 2) viz
tabulka 1, a objimku upevnéte odpovidajicim Sroubem.

Po vyméné musi byt zkontrolovano specialnim sprejem, zda vSe tésni a nedochazi k
nezadoucimu uniku plynu.

5.1.15Vyména trysky u plynové trouby GN 2/1

Pfedni/dolni kryt odstranime dfive popsanym zplsobem. Upeviiovaci Sroub ramene (pozice
2 obr. 3) drzaku trysek (pozice 3 obr. 3) vySroubujte, Sroub (pozice 5 obr. 3) vySrobujte a
vyjméte drzak trysky z jeho uloZeni. Nyni je usnadnény pfistup k trysce (pozice 4 obr. 3),
vyméfite ji za novou odpovidajici druhu plynu, ktery je k dispozici, vSe v obraceném pofadi
nainstalujte zpét.

Po instalaci nové trysky je tfeba upravit odstup primarniho vzduchu - viz tabulka 1.

Po vyméné musi byt zkontrolovano specialnim sprejem, zda vSe tésni a nedochazi k
nezadoucimu uniku plynu.

5.1.16 Vyména trysky vééného plaminku u plynové trouby GN 2/1

Pfedni/dolni kryt odstranime dfive popsanym zplsobem.

Demontujte zatku (pozice 11 obr. 3) a trysku (pozice 12 obr. 3) vySroubujte pomoci
Sroubovaku, vyménte ji za novou odpovidajici druhu plynu, ktery je k dispozici, vSe
v obraceném poradi nainstalujte zpét.

Nakonec nainstalujte zatku zpét (pozice 11 obr. 3) a neopomerite vratit na misto tésnéni
(pozice 13 obr. 3).

Po vyméné musi byt zkontrolovano specialnim sprejem, zda vSe tésni a nedochazi k
nezadoucimu uniku plynu.
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5.2 Udrzba

Pozor! Predtim, nez zaéneme provadét ukony spojené s udrzbou nebo
opravami pristroje, musi byt pfristroj odpojen od rozvodné sité.

Nasledujici ukon udrzby musi byt provadény minimalné jedenkrat ro¢né kvalifikovanym
odbornym personalem vzdy takto:

e Kontrola funkénosti existujicich zabezpelovacich zafizeni a zafizeni slouzicich k
nastaveni.

¢ Kontrola spalovani

- Chovani pfi zapalovani

- Bezpecnost hofeni
Provedeni kontroly funkénosti na zakladé odstavce 5.1.6 ,Kontrola funkénosti®
Pokud je zapotfebi provést Cisténi horaku varidlové desky, postupujeme nasledovné:
¢ (Odstranime rosty, rozdélovace plamene a téleso horaku;

e Jednotlivé Casti oCistime vodou a Cisticim prosttedkem a vhodnym pomocnym
prostfedkem. Oplachneme a osuSime.

Pfi sestavovani dbame na to, aby vSechny ¢asti byly opét navraceny na spravné misto.
Pokud by bylo nutné vycisténi hofakl trouby (pozice 18 obr. 3), postupujte nasledujicim
zpUsobem:

¢ Vyjméte dolni desku tak, jak je shora popsano. Upeviovaci Sroub ramene (pozice 2 obr.
3) drzaku trysek (pozice 3 obr. 3) vySroubuijte, Sroub (pozice 5 obr. 3) vySrobujte a
vyjméte drzak trysky z jeho ulozeni.

e Upevnovaci Sroub (pozice 19 obr. 3) hofaku vytoc¢te ven a dejte stranou.

e Za pomoci Spi¢atého pfedmétu vhodné velikosti peclivé vycistéte vSechny otvory hofaku.
o Prekontrolujte, zda neni odtah spalin zaneseny.

o V3e opét v obraceném poradi instalujte zpét.

Po vycisténi musi byt zkontrolovano specialnim sprejem, zda vSe tésni a nedochazi k
nezadoucimu uniku plynu.

5.3 Vymeéna sougasti pristroje

& Tyto prace sméji byt provadény pouze autorizovanym odbornikem!

Pfi vyméné nasledujicich ¢asti musi byt nejdfive odtazen spinac, odstranén ovladaci panel
(po odstranéni upevnovacich Sroubu) a vytazen zapalovaci kabel.

5.3.1 Plynovy kohout varidlové desky

Uvolnime spojovaci ¢ast plynového rozvodu (pozice 6 a 9 obr. 1) a termoclanku (poloha 8
obr. 1), uvolnime pfipojovaci ¢ast (pozice 7 obr. 1), kterym je kohout upevnén k armatufe a
vyménime jej (pozice 4 obr. 1) a v opatném pofadi instalujeme zpét. Po vyméné musi byt
provedena kontrola nezadouciho uniku plynu specialnim sprejem.

5.3.2 Termoclanek horaku varidlové desky

Matku (pozice 8 obr. 1) pro upevnéni termoclanku na klapce a téz na hofaku (pozice 17 obr.
1) a soucastku (pozice 14 obr. 1) vyménime a opét v opacném pofadi instalujeme zpét.
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5.3.3 Plynova klapka plynové trouby GN 2/1

Spojovaci Casti (pozice 1,2,3 a 4 obr. 4), které slouzi pro pfipojeni k plynovému kohoutu a
termoclanku, uvolnéte, kapilaru termostatu vytdhneme z jejiho uchyceni v pecicim prostoru
trouby, namontujeme novou soucastku a vSe v opacném pofadi instalujeme na puvodni
misto. Po vyméné musi byt provedena kontrola nezZadouciho uniku plynu specialnim
sprejem.

5.3.4 Zapalovaci svicka plynové trouby GN 2/1

Kabel (pozice 16 obr. 1) vytahneme z piezoelektrického zapalovace, Srouby (pozice 12 obr.
1), kterymi je upevnéno téleso hofaku vySroubujeme, téleso hofaku (pozice 4, obr. 1)
spustime, zapalovaci svi¢ku (pozice 15 obr. 1) vytdhneme, vyménime a opét v opacném
pofadi vSe smontujeme.

5.3.5 Termoclanek plynové trouby GN 2/1

Srouby (pozice 15 obr. 3) a upevifiovaci matku (pozice 4 obr. 4) termo&lanku u ventilu
vymontuje a instalujte novou soucéastku (pozice 14 obr. 3) a vS8e v opaéném poradi
instalujeme zpét.

5.3.6 Hlavni horak plynové trouby GN 2/1 Chyba! Zalozka neni definovana.

Pfedni/dolni desku odstranime tak, Zze vySroubujeme viditelné upevriovaci Srouby.
Upevnovaci Sroub ramene (pozice 2 obr. 3) drzaku trysek (pozice 3 obr. 3) vySroubujte,
Sroub (pozice 5 obr. 3) vySrobujte a vyjméte drzak trysky z jeho uloZeni. Poté vySroubujte
zadni upevniovaci Sroub (pozice 19 obr. 3) hofaku, vyménte za novy a vSe v obraceném
pofadi instalujte zpét.

Po vyméné musi byt zkontrolovano specialnim sprejem, zda vSe tésni a nedochazi k
nezadoucimu uniku plynu.
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5.3.7 Plynovy kohout opékaci desky

Uvolnime spojovaci ¢ast plynového rozvodu (pozice 6 obr. 2) a termoclanku (poloha 8 obr.
2), uvolnime pfipojovaci ¢ast (pozice 7 obr. 2), kterym je kohout upevnén k armatufe, a
vyménime plynovy kohout. V opacném poradi instalujeme zpét. Po vyméné musi byt
provedena kontrola nezadouciho uniku plynu specialnim sprejem.

5.3.8 Zapalovaci svicka opékaci desky

Desku, rozdélovac plament a téleso hofaku vyjmeme, demontujeme Srouby (pozice 18 obr.
2), drzdk (pozice 17 obr. 2) nadzdvihneme, pero zeshora za pomoci Spi¢atého nastroje
vytahneme, nasledné zapalovaci svicku (pozice 15 obr. 2) zespoda vytdhneme, sejmeme
zapalovaci kabel a instalujeme novou svicku. Nasledné vSe v opacném poradi instalujeme
zpét.

5.3.9 Termoclanek opékaci desky

Matku (pozice 8 obr. 2) pro upevnéni termoclanku na klapce a Srouby (pozice 18 obr. 2) na
drzaku (pozice 17 obr. 2) a soucastku (pozice 14 obr. 2) vymeénime a opét v opacném poradi
instalujeme zpét.
Po vSech opravnych pracich a pracich spojenych s udrzbou opét instalujeme
& spodni kryt a ovladaci panel.
Po provedeni vymény komponentii plynového vedeni musi byt znovu
prekontrolovano, ze vSe je utésnéno a je opét zaru¢en bezvadny provoz.

5.3.10 Tepelny odpor elektrické trouby GN 2/1

Odpojime pfistroj od elektrické rozvodné sité!
Dolni tepelny odpor (pozice 1 obr. 5) se nachazi pod dolni deskou. Horni tepelny odpor
(pozice 2 obr. 5) se nachazi na horni strané vnitfniho prostrou trouby.

Pro vyjmuti tepelnych odporl je tfeba demontovat Srouby, kterymi jsou odpory upevnény
k odpovidajici objimce, nasledné se tepelné odpory s kabely, které k nim nalezi, vytahnou
smérem dopfedu.

Odstranime kabely pomoci Sroubovaku a novy tepelny odpor zabudujeme v opacném poradi
Zpét.

5.3.11 Tepelny odpor elektrické trouby GN 1/1

Odpojime pfistroj od elektrické rozvodné sité!

Abychom odstranili tepelny odpor (pozice 6 obr. 6), odmontujeme zadni sténu, Srouby, které
drzi tepelny odpor trouby, vySroubujeme, poté vytahneme smérem dopiedu tepelny odpor
s kabely, které k nému nalezi.

Odstranime kabely a novy tepelny odpor zabudujeme v opaéném poradi zpét.

5.3.12 Ventilator elektrické trouby GN 1/1

Odpojime pfistroj od elektrické rozvodné sité!

Abychom vyménili ventilator, odmontujeme zadni sténu, tim Ze odSroubujeme viditelné
Srouby; odpojime kabely od motorového ventilatoru; demontujeme z vnitfku komory zadni
sténu/kryt ventilatoru a kolo ventilatoru (pozice 1 obr. 6) tim, Ze vySroubujeme blokovaci
matku (pozice 2 obr. 6, poznamka: zavit matky je levotoCivy).

Vytahnéte &epy, (pozice 3 obr. 6), které motor (pozice 4 obr. 6) uchycuji v troub&, ze zadni
strany. V opaéném pofadi opét smontujeme a ochrannou izolaci (pozice 5 obr. 6) a napajeni
proudem opét fadné vratime na plvodni misto.
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6 - Navod k pouziti

6.1 Bezpecnostni pokyny pro obsluhu, ¢iSténi a opravy

o Pristroj slouzi ke komerCnimu vyuziti pfi pfiprave jidla. Musi byt obsluhovan a
& ¢istén pouze kvalifikovanym personalem. Udrzba a opravy musi byt provadény
pouze technicky kvalifikovanym odbornym personalem.
e S témito pouckami seznamime dotyéné spolupracovniky v ramci internich
predpis(.
e Pozor! Pfistroj pouze pro kontrolovany provoz!

o PrFehraté tuky a oleje se mohou samy vznitit. Pfistroj provozujeme pouze za
stalého dohledu, hofici tuk a olej nikdy nehasime vodou! Pfikryjeme pokilici,
vypneme hofak a hrnec z rozpaleného hofaku odstranime.

e Nenechavat hofak zapnuty, pokud se na ném nenachazi produkt uréeny k
vareni.

i o Pristroje nebo pfislusenstvi, které pfichazeji do styku s potravinami, museji byt
po ocisténi Cisticimi prostfedky dukladné oplachnuty pitnou vodou.

e Pfistroje necistime vodnim/parnim proudem ani vysokotlakym cistic¢em.

e Pokud je okoli Cisténo vodnim/parnim proudem nebo vysokotlakym Cisticem,
musi byt pfistroj nejdfive odpojen.

e Pfistroj musi byt pfi €iSténi mimo provoz.

o K CiSténi pfistroje nepouzivame zadné horlavé tekutiny.

e Opravy smi byt provadény pouze kvalifikovanym odbornym personalem.

o PFi opravé musi byt pfistroj ve vSech pdlech odpojen (stavebné instalované
odpojovaci zafizeni, napfiklad pojistkovy odpojovac)

e Emisni hodnoty hluku vztahujici se k pracovnimu mistu jsou nizSi nez 70 dB

f (A). Tento udaj je potfebny kvili dodrzeni ur€itych narodnich bezpecnostnich
predpis(.

Varovani

Pozor! Vyrobce odmita veSkerou zodpovédnost za chyby v pfekladu a tiskové
& chyby v tomto navodu k pouziti. Dale si ponechava pravo na provedeni zmén

produktu, které uzna za nezbytné nebo smysluplné, aniz by tim byly jeho viastnosti

zasadné zménény.

Vyrobce odmita jakoukoli zodpovédnost, pokud nejsou predpisy uvedené v tomto

navodu co nejpfisnéji dodrzovany.

6.2 Uvedeni do provozu

6.2.1 Zapaleni a vypnuti horaku varidlové desky s véénym plaminkem

Stiskneme otocny ovladac (pozice 21, obr. 1) a otaCime doleva az do pozice ¥

Stiskneme az na doraz a pomoci sirky nebo jiného zplsobu zapaleni zapalime vécény
plaminek.

Ovladac€ drzime stlaeny cca. 15-20 vtefin; pokud vécny plaminek po uvolnéni zhasne,
postup zopakujeme.

Nasledné ovladac oto&ime do polohy maxima nebo minima, abychom zapalili hlavni hofak.
ur'\'-. . P ,
Vykon hofaku musi byt nastaven mezi pozici maximalniho ( (& ) a minimainiho ( & )
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vykonu na volitelné stfedni arovné.
Abyste hlavni hofak vypnuli, otoéte ovladacem doprava az do polohy ¥
Pfi vypinani hofaku vé€ného plaminku oto€ime ovlada¢ doprava do pozice ,0“

6.3 Zapnuti a vypnuti elektrické trouby GN 2/1

Pomoci pfepinace (pozice 1 obr. 5A) otoenim doleva nebo doprava nastavte typ pe€eni na
horni a/ nebo dolni ohfev.

Pomoci ovladale (pozice 4 obr. 5A) nastavte pozadovanou hodnotu z polohy ,0“ mezi 50°C
a 300°C, obé svételné kontrolky se rozsviti, zelena svételna kontrolka (pozice 2 obr. 5A)
signalizuje, ze je pfistroj pod napétim, zluta svételna kontrolka (pozice 3 obr. 5A) signalizuje,
Ze je topné téleso v provozu. Jakmile je dosaZeno nastavené teploty, zluta kontrolka zhasne.
Pro vypnuti trouby otoc¢te ovlada¢em do polohy ,0“

6.4 Zapnuti a vypnuti elektrické trouby GN 1/1

Pomoci ovladace (pozice 1 obr. 2A) nastavte pozadovanou hodnotu mezi 50°C a 300°C, obé
svételné kontrolky se rozsviti, zelena svételna kontrolka (pozice 2 obr. 2A) signalizuje, ze je
pfistroj pod napétim, Zlutd svételna kontrolka (pozice 3 obr. 2A) signalizuje, Ze je topné
téleso v provozu. Jakmile je dosazeno nastavené teploty, Zluta kontrolka zhasne.

Pro vypnuti trouby oto¢te ovladaéem do polohy ,0".

RIS Ahb. 5A
AN

e A
T

6.5 Zapnuti a vypnuti plynové trouby GN 2/1

6.5.1 Zapaleni vééného plaminku plynové trouby GN 2/1

Stiskneme oto&ny ovladac (pozice 5, obr. 4) a otadime doleva aZ do pozice ¥

Stiskneme az na doraz a zaroven vicektrat stiskneme piezoelektrické zapalovaci tlacitko
(pozice 6 obr. 4) az zapalime vé&ny plaminek.

Zapaleni vé&ného plaminku Ize zjistit pohledem do odpovidajiciho pruzezu v dolni desce
peciciho prostoru (pfi otevienych dvirkach).

Ovlada€ drzime stlaeny cca. 15-20 vtefin; pokud vécny plaminek po uvolnéni zhasne,
postup zopakujeme.
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6.5.2 Zapnuti hlavniho horaku a nastaveni teploty plynové trouby GN 2/1

Abychom zapalili hlavni hofak, oto¢ime ovladaem jesté vice doleva az na pozadovanou
teplotu. Termostat je rozdélen do poloh 1 az 7. P¥iblizné teploty pro jednotlivé pozice jsou
nasleduijici:

Pozice 1 2 3 4 5 6 7
Stupné °C 160 175 195 220 240 265 290

Abyste hlavni hofak vypnuli, otote ovladatem doprava az do polohy *, pouze vécny
plaminek hofi dale.

Pfi vypinani hlavniho hofaku i hofaku vé&ného plaminku oto€ime ovlada¢ doprava do pozice
”0“'

6.6 Zapnuti a vypnuti opékacich desek

Stiskneme otocny ovladac (pozice 21, obr. 2) a otaCime doleva az do pozice ( -:'i‘n ).
Stiskneme az na doraz a pomoci piezoelektrického zapalovaciho tlaCitka (pozice 23 obr. 2)
které nékolikrat stisknete az zapalite plamen. Ovlada¢ drzime stlateny cca. 15-20 vtefin;
pokud plamen po uvolnéni zhasne, postup zopakujeme.

Vykon hofaku musi byt nastaven mezi pozici maximalniho ( -:'i‘n ) a minimalniho { & )
vykonu na volitelné stfedni urovné.

Pfi bézném vypinani hofaku oto¢ime ovladac doprava do pozice ,,0"

Obr.6A

6.7 Uvedeni mimo provoz v pripadé poruchy

6.7.1 Opatreni v pripadé poruchy

V pfipadé defektu nebo nepravidelného provozu vypnéte hofaky vafidlové desky i troubu.
Uzavfete kohout na pfivodu plynu a pferuste pfivod elektrického proudu k pfistroji. Informujte
servisni sluzbu.
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6.7.2 Opatreni pri delSim preruseni provozu

Pokud pfistroj nebudete del$i dobu pouzivat, musite jej dukladné vydistit dle navodu
uvedeného v kapitole 6.8 ,PéCe o pfistroj a intervaly udrzby“. Musite uzavfit kohout na
pfivodu plynu a pferusit pfivod elektrického proudu k pfistroji.

6.8 Péce o pristroj a intervaly udrzby

Pozor!

Pristroj nesmi byt ¢istén pfimym proudem vody ani vysokotlakym Cisticem!
Cisténi smi byt provadéno pouze u chladného pristroje.

Kazdodenni dukladné cisténi pristroje po vypnuti zaru€uje bezchybnou funkénost a dlouhou
Zivotnost. Komponenty z nerezové oceli musi byt Cistény hadrem namocenym ve vodé s
mycim prostfedkem; nesmi byt pouzit Zadny agresivni Cistici prostfedek nebo abrazivni latka.
Nesmi byt pouzivana draténka, jelikoz by mohla vyvolat vznik rzi.

Ze stejného dlvodu by mélo byt zabranéno kontaktu s materialy obsahujicimi zelezo. Pfi
Cisténi nepouzivame Zadny brusny papir ani papir s mazivem.

Ve zvlastnich pfipadech mlze byt pouzit pemzovy prasek.

Pfi odolngjsi Spiné je doporuceno pouzit umélohmotnou houbicku (napf. Schotchbritte
houbicku).

Po umyti oplachneme Cistou vodou a otfeme hadrem.

Pokud by bylo zapotrebi Cistit hlavni hofak, postupujte nasledujicim zplisobem:

o Sejméte rost, kryt, hlavu a télo hofaku

o Jednotlivé soucasti hofaku vycistéte za pomoci vhodného pomocného nastroje za pouZziti
vody a Cisticiho prostfedku, nasledné oplachnéte a osuste

e Pfi sestavovani hofaku dbejte na spravné umisténi vSech ¢asti zpét na puvodni misto

VSechny prace spojené s udrzbou a opravami sméji byt provadény pouze autorizovanym
odbornikem.

PFistroj musi byt pfinejmensSim jednou ro¢né pfezkouSen; z tohoto dlivodu je doporuceno
uzavfeni smlouvy na udrzbu.

6.9 Doporucéeni ohledné péce o pristroje pro velkokuchyné
vyrobené z nerezové oceli

6.9.1 Dulezité poznatky o nerezové oceli

Pristroje pro velkokuchyné jsou obvykle vyrobeny z nerezovych oceli s nasledujicimi Cisly
materialu:

e 1,4016 nebo 1,4511 magnetizovatelné chromové oceli

o 1,4301, 1,4401 a 1,4571 nemagnetizovatelné chromniklové oceli

Chromové oceli vykazuji pFiznivé tepelné technické vlastnosti. Jsou méné nachylné
k deformaci v dusledku teplotnich vliv(.

Chromniklové oceli naproti tomu maji obecné vyhodné korozné technické vlastnosti.
Odolnost vuci korozi nerezovych oceli zavisi na pasivni vrstvé, ktera vznika na povrchu pfi
styku s kyslikem.

Kyslik ve vzduchu stali k tvofeni pasivni vrstvy, takZe opét sama odstrani vznikla
mechanicka poskozeni nebo poruseni pasivni vrstvy. Pasivni vrstva se tvofi rychleji pfipadné
nové, pokud ocel pfichazi do styku s tekouci vodou obsahujici kyslik.
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DalSiho zvySeni efektu je dosazeno pomoci oxidacné plsobicich kyselin (kyselina dusi¢na,
kyselina Stavelova). Tyto kyseliny pouzivame, pokud je ocel chemicky silné namahana a
proto je jeji pasivni vrstva rozsahle porusena.

Pasivni vrstva mize byt chemicky po$kozena nebo poru$ena redukéné pulsobicimi (kyslik
spotfebovavajicimi) prostfedky, pokud s ni pfijdou tyto do styku v koncentrovaném stavu
nebo za vysoké teploty. Takové agresivni latky jsou napf.:

e solné nebo sirnaté latky
e chloridy (soli)

e koncentrované kofenici prostfedky jako hofCice, octové esence, tablety kofeni, roztoky
kuchynské soli atd.

DalSi poskozeni mohou vzniknout:

e cizirzi (napf. z jinych skladebnych ¢asti, naradi nebo létajici rzi)

e Zeleznymi CasteCkami (napf. brusny prach)

o stykem s nezeleznymi kovy (vytvareni prvkud)

¢ nedostatkem kysliku (napf. omezeny pfistup vzduchu, voda chuda na kyslik)

6.9.2 Pokyny a tipy na udrzbu pristroji z nerezové oceli

e Udrzujte povrch pfistroji z nerezové oceli stale Cisty a pfistupny pro vzduch. Nechavejte
dvifka pfistroje oteviena, pokud pfistroj neni v provozu, aby byl umoznén lepSi pfistup
vzduchu.

e Béhem Cisténi pravidelné odstranujte vrstvy vapniku, tuku, skrobu a vaje¢nych bilk(. Pod
témito vrstvami muze vznikat koroze kvuli nedostateénému pfistupu vzduchu. K gisténi
nesmi byt uZzivany zadné bélici prostfedky nebo prostfedky obsahujici chlor. Pokud jsou
vyrobcem dodana doporuceni tykajici se Cisténi pfistroje, pak uzijte také Cistici
prostfedky a metody, které jsou na vyrobku uvedeny. Pokud nejsou dodana Zadna
doporuceni k Cisténi pristroje, mély by byt v kazdém pfipadé uzivany pfipravky s nizkym
obsahem chloru. Odstranujte po kazdém c¢isténi veSkeré pozustatky mycich prostiedkt
ocCisSténim Cistou vodou a naslednym osusenim povrchu.

e Neponechavejte Casti z nerezové oceli ve styku s koncentrovanymi kyselinami, kofenimi
a solemi atd. po delSi dobu, nez je nezbytné nutné. Také kyselé vypary, které vznikaji pfi
myti tekouci vodou, zpusobuji korozi nerezové oceli.

e Obzvlasté u kotld a kombinovanych pfistroji nemizeme doporucit vyluéné vkladani
produktd s vysokym obsahem soli do vnitfniho prostoru. Lepsi je vyplnéni vnitfniho
prostoru riznymi produkty, napf. tuénymi jidly nebo zeleninou s obsahem kyselin.

e \yvarujte se poSkozeni nerezové oceli, obzvlasté jinymi kovy. Kvili zbytkiim cizich kovu
se objevuji nejmensi chemicke CastecCky, které mohou zapficinit korozi. Na kazdy pad by
mélo byt zabranéno kontaktu s Zelezem a oceli, protoZe vede ke vzniku cizi rzi. Pokud
pfijde nerezova ocel do styku se Zelezem (draténka, Stépina z vedeni, voda s obsahem
zeleza), mohou tyto fungovat jako spoustéce koroze.

e Pro mechanické €isténi je tudiz doporuéeno pouzivat draténku nebo kartace se Stétinami
z prirodnich, umélohmotnych nebo ocelovych materiald. Draténka

e a kartade se $tétinami z u$lechtilé oceli kvili otéru vedou ke vzniku cizi rzi. Cerstvé
zrezivéla mista muzete odstranit jemnymi abrazivnimi prostfedky nebo jemnym brusnym
papirem. Silngji zrezivéla mista odstrante teplym 2-3% roztokem kyseliny Stavelové.
Pokud tyto Cistici prostfedky selZou, je nutné oSetfeni 10% kyselinou dusiénou.

Pozor!

Toto smi byt provadéno pouze technicky s§kolenym personalem za dodrzeni
& souvisejicich predpisu.
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6.9.3 Smérnice 2002/96/EC (RAEE) informace pro spotrebitele

Témito informacemi se Fidi provozovatelé pfistrojd,
které maji tento symbol (obr. A) na samolepce s
technickymi Udaji, umisténé na produktu (vyrobni
Stitek).

Tento symbol ukazuje, Ze na produkt je podle platnych ustanoveni nahlizeno dle smérnice
EU 2002/96 (RAEE) jako na elektricky nebo elektronicky pfistroj a proto po skonéeni jeho
zivotniho cyklu musi byt vytfidén z domaciho odpadu; musi byt tedy dovezen na zvlastni
sbérné misto pro elektrické a elektronické pfistroje nebo vracen obchodnikovi pfi nakupu
nového rovnocenného pfistroje.

Uzivatel ruci za nalezitou likvidaci pfistroje na konci jeho zivotniho cyklu, v opaéném pfipadé
mu muze byt udélena zakonem stanovena pokuta.

Nalezité odevzdani tfidéného odpadu pomaha naslednému rozlozeni k recyklaci, zpracovani

a pro zivotni prostfedi unosné likvidaci odpadl, zamezuje negativnim uc€inkim na zivotni
prostfedi a zdravi a zvyhodnuje recyklaci konstrukénich materialtl produktu.

Pro detailni informace se obratte na dostupné systémy likvidace odpadu v nejblizS§im
sbérném misté nebo na obchod, kde byl produkt zakoupen.

Vyrobce a dovozci splfiuji své povinnosti k recyklaci, ke zpracovani stejné jako k ekologické
likvidaci odpadu stejné tak pfimo, jakoz také podilenim se na kolektivnhim systému.
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7 - PRILOHA: SCHEMA ZAPOJENI

MZ74FPFE « MI74FMPFE
M76FPFE « M76FMPFE
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mA svorkova ligta
B1 vypinac 230V - 257A
B2 prepinac

F1 termostat

F2 bezpecnostni termostat
R1-2 topny odpor 980 W

H1 zelena signalni kontrolka
H2 Zluta signalni kontrolka

Celkovy vykon: 5,9 kW
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7 - PRILOHA: SCHEMA ZAPOJENI

M74FPFXE » M74FMPFXE
M76FPFXE + M76FMPFXE

@
2

)

mA

mA svorkova lista

B1 prepinac

R1 topny odpor 2500 W

F1 termostat

H1 zelena signalni kontrolka
H2 Zluta signalni kontrolka
MV ventilator motoru

Celkovy vykon: 2,5 kW

Yy od
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Varovani
Vyrobni firma odmita jakoukoli
zodpovédnost za nepresnosti v pfedlozené
brozure, vzniklé chybou pfekladu nebo tisku.
Ponechava si kromé toho pravo na provedeni Uprav
produktu, pokud je shleda vhodnymi nebo
nezbytnymi, aniz by se tim zménily
podstatné vlastnosti vyrobku.
Vyrobni firma odmita jakoukoli
zodpovédnost, pokud predpisy uvedené
v tomto navodu k pouziti nejsou
co nejprisnéji dodrzovany.

GIGA Grandl Cuclng 5.1l - Wia Pisana, 336 - 50013 Loc. Olrme di Scandicgi (FI - 1taly
Tel. +350585 722 33 (11 linear.a.) - Fax +35 055 7310056
wwrnviglgagrandicucine It - info@gigagrandidicucine. it
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